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Porovnanie zmeny navrhovanej ¢innosti s ndvrhom dokumentu o najlepsich dostupnych technikdch (BAT)

VYHODNOTENIE SULADU - POROVNANIA NAVRHOVANEJ CINNOSTI S NAJLEPSOU
DOSTUPNOU TECHNIKOU

Vyhodnotenie suladu - porovnania navrhovanej ¢innosti s najlepsSou dostupnou technikou v zmysle navrhu
referencného dokumentu o najlepSich dostupnych technikidch pre povrchové uUpravy kovov a plastov s
pouzitim elektrolytickych alebo chemickych postupov (STM) august 2005, doplneny v auguste 2006
(https://bat.enviroportal.sk/public/DatabazaBrefDetail.aspx?idDoc=26) — Cast 5.1 Vieobecne platné BAT,

relevantné pre navrhovanu ¢innost a stuper predprojektovej pripravy:

BAT technoldgia

Pouzita technika/uplatiiovanie

Systém environmentalneho riadenia, kontrola
prevadzky a systém udrzby

Spolo¢nost Europur je drzitelom certifikatu systému
manazérstva spolocnosti podla Standardu ISO
14000:2015 a ISO 9001:2016, po uvedeni do prevadzky
bude uvedeny systém aplikovany arozSireny aj na
zmenu navrhovanej ¢innosti.

Riadenie prevadzky adudrzba - zavedenie
programov kontroly a udrzby, ktoré tieZ
zahfnaju skolenie a informovanost pracovnikov
o preventivnych opatreniach na znizenie
Specifickych  nebezpelenstiev pre Zivotné
prostredie

Zmena navrhovanej (Cinnosti  bude uplatinovat
zavedenie programov kontroly a udrzby, ktoré tiez
zahfniaju skolenie a informovanost pracovnikov o
preventivnych opatreniach na znizenie Specifickych
nebezpeclenstiev pre Zivotné prostredie na zdklade
dlhoro¢nych skusenosti s ich uplatiovanim v ramci
svojej sucasnej aktivity v oblasti technoldgie
povrchovych Uprav.

Minimalizdcia miery zméatkovitosti/nepodarkov-
su pozadované pravidelné spolo¢né hodnotenia

Uvedend poziadavka sa uplatiuje aj v sucasnosti
vramci zavedeného systému riadenia kvality a bude

Specifikacie a  kontroly  kvality  vyroby | rozSirend na zmenu navrhovanej ¢innosti.

odberatelom a vyrobcom

Kritické hodnoty pre dané zariadenie Poziadavka stanovit kritické hodnoty prevadzky (alebo
referencnej hodnoty) nepretrZitym monitorovanim
prevadzky zariadenia a porovnanim s vonkajSimi
kritickymi hodnotami sa uplatfiuje v sic¢asnosti, systém
riadenia prevadzky bude navrhnuty tak, aby tuto
poziadavku umoznoval.

Optimalizacia a kontrola prevadzky linky PoZiadavka sa uplatfiuje aj v sucasnosti, je zahrnuta do
prevadzkovych predpisov a bude uplatfovand aj pre
zmenu navrhovanej ¢innosti.

Usporiadanie a prevadzka zariadenia | V rdmci projektovej pripravy budu riesené poZiadavky:

povrchovej Upravy - dostatocné rozmery prevadzky

BAT je ndvrh, usporiadanie a prevadzka - utesnenie rizikovych pléch vhodnymi

zariadenia takym sp6sobom, aby bola zaistend materidlmi

prevencia znecistenia identifikaciou rizika a jeho
cesty, jednoduchym postudenim rizika
a zavedenim planu cinnosti pre prevenciu
znecistenia

- zabezpecenie stability vyrobnej linky a dalSich
zariadeni (vratane teploty a nepravidelne
pouzivanych zariadeni)

- dvojplastové nadrze na skladovanie
nebezpeénych materidlov, alebo spdadovanie
rizikovych miest (havarijné zebezpecenie)

- umiestnenie pracovnych nadrzi
v technologickej linke na utesnenych
spadovanych plochach

- dostatoéna velkost nadrzi na preéerpavané
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BAT technoldgia

Pouzita technika/uplatiiovanie

kvapaliny

- systém kontroly unikov alebo kontroly tesnosti
zariadeni v rdmci planu udrzby

-V ramci prevddzkovych
vypracovany:

- plan pravidelnych kontrol a skusok

- havarijny plan,

- smernica pro nakladanie s odpadmi a pod.

opatreni bude

Skladovanie chemikalii a materialu

V ramci projektovej pripravy budu rieSené poziadavky:

- znizit nebezpelenstvo poziaru oddelenym
skladovanim horlavych a oxidacnych latok,
oddelenym skladovanim v suchom prostredi
oxidacnych latok a latok, ktoré sa mozu
samovolne vznietit vo vlhkom prostredi.
Oznacenim priestoru skladu tychto chemikalii,
aby sa zabranilo pouzitiu vody na hasenie v
pripade poziaru - poziadavky budu riesené
v sulade s osobitnymi predpismi — poziarny
projekt

- zabranenie kontamindcie pody a voéd uniky a
odkvapy chemikalii — projekt v sulade s vyhl.
200/2018 Z.z. a spracovanie havarijného planu

- zabranenie alebo ochrana pred kordziou
skladovacich nadob, potrubi, dopravnych a
kontrolnychsystémov pred posobenim
korozivnych chemikalii a par pri manipulacii s
nimi

V rdmci prevadzkovych opatreni:

- skratenim doby skladovania

- kontrolou vlhkosti, teploty a/alebo pH v
prostredi skladu

- pouzitim vhodného balenia

Miesanie pracovnych kupelov.

MieSanie pracovnych kupelov bude zabezpecené
mechanickym pohybom dielov a pradenim kvapaliny -
cirkulatnym mieSanim spojenym s filtrdciou alebo
chladenim

Elektrickd energia vysoké napatie a vysoky

V ramci projektovej pripravy a organizatnych opatreni

prikon budu rieSené poziadavky
- minimalizaciou strat energie pravidelnou
kontrolou, napr. kratkej vzdialenost medszi
usmerfiova¢mi a anédami
Ohrev Pri elektrickom  ohreve bude  zabezpecené

monitorovanie na predchadzanie vysychania nadrzi

Znizenie tepelnych strat

V rdmci projektovej pripravy a organizacnych opatreni
budu rieSené poziadavky
- druhotného
(rekuperacia)

- zniZenie mnoZstva odsavaného vzduchu nad
ohrievanymi roztokmi

vyuZzitia tepelnej energie
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Pouzita technika/uplatiiovanie

- optimalizacia zloZenia pracovného kupela a
pracovnej teploty v danom rozmedzi, ich
kontrola a udrzZiavanie v optimalnom rozpati,

- izolacia vani s ohrievanymi kdpelmi

Chladenie

V rdmci projektovej pripravy a organizacnych opatreni
budu rieSené poziadavky
- prevencia pred nadbytocnym chladenim
optimalizaciou zlozenia pracovného kupela a
teploty a ich kontrolou
- pouzitie uzavretého chladiaceho systému

Minimalizacia spotreby vody

V ramci projektovej pripravy a organizacnych opatreni
budu rieSené poziadavky
- monitorovanie vsetkych miest spotreby vody a
materidlov v prevadzke, a kontrola
pozadovanych udajov
- spatné vyuzitie vody z oplachovych kupelov:
jeden z oplachov bude realizovany ako
recirkulacny. Tak isto oplachové vody z urcitych
kdpelov budu spatne vyuzivané v oplachu po
predupravnych operaciach

ZniZenie vynosu

Bude uplatiovany spOsob zavesovania, ktory
predchddza zadrZiavaniu pracovného kipela na
materiali, bude dostatoc¢ny ¢as na odkvapkamie spat do
pracovného kupela, pravidelnou udrzbou zavesu, aby
nedochdadzalo k zadrZiavaniu pracovného kupela

Oplachovanie

- bude pouzivany viacndsobny oplach
- oplachovd voda z prvého stupna bude vyuZita
na doplnovanie pracovného kupela

Predchadzanie vzniku odpadov

Budi sa uplatiovat opatrenia na predchadzanie
stratam kovov a dalSich surovin, najma
- kontrolou a znizenim mnoZstva vynosu
- kontrolou koncentracie chemikalii v pracovnych
kdpeloch
- zaznamenavanie a stanovovanie kritickych
hodndt spotreby
- automatické davkovanie surovin

Znedistenie odpadovych vod

Uplatiiovanymi BAT bude kontrola a vypustanie
odpadovych véd, opatrenia na minimalizaciu spotreby
vody, nahrada/nepouzivanie vybranych nebezpecénych
latok

Vzhladom na vzdialenost citlivych receptorov sa budu
uplatriovat opatrenia - uzatvaranie dveri medzi
jednotlivymi ¢astami prevadzky

- Uprava dopravnych déb

- technické opatrenia na minimalizaciu hlucnosti
zariadeni

BAT pre anodicku oxidaciu

Bude sa uplatiiovat rekuperacia tepla, vylucenie
pouzitia povrchovo aktivnych latok s obsahom PFOS
(sulfonat perflurooctanu)
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Emisné limity, zodpovedajuce Grovni BAT: ovzdusie

ZL Emisny limit Emisny limit, Vysledok ostatného opravneného merania
uréeny zodpovedaijlice AOH1/AOH2-V1/AOH2-V2

rozhodnutim | urovni BAT - ndvrh

TZL 150 mg/m’ 5—-30 mg/m’ <0,5 mg/m’
200 g/h <5/8/10 g/h

NO, 350 mg/m’ 5—500 mg/m> <4 mg/m®
2000 g/h <40g/h

HCI 10 mg/m3 0,3-30 mg/m’® 1,3 mg/m?

Sn, Cr 1 mg/m? celkovy Cr<0,1 <0,002 mg/m?®
5g/h <0,2 g/h

H,S0, | 350 mg/m? 0,1-10 mg/m’® 33/15 mg/m’
2000 g/h 491/281 g/h

Ni 0,5 mg/m? <0,01-0,1 mg/m® | <0,003 mg/m?
1,5g/h <0,1g/h

Na rozdiel od porovnavanej linky (AOH2), ktora obsahuje 5 kidpelov anodickej oxidacie, navrhovana ¢innost
— linka AOH 3 bude mat iba jeden anodizaény kupel, ateda predpokladané zatazenie produkciou aerosélov
H,S0, aerosélu bude ovela nizsie s predpokladanym dosiahnutim emisnej poziadavky na Urovni BAT.

Po schvaleni Zaverov o najlepSich dostupnych technikdch pre existujicu linku bude potrebné najst

primerané rieSenie, ktoré zabezpediich splnenie.

Emisné limity, zodpovedajuce Grovni BAT: voda

ZL Emisny limit Emisny limit, zodpovedajuce Priemerna hodnota rozborov za
urceny urovni BAT - navrh rok 2022
rozhodnutim
Nerozpustné latky | 30 mg/I 5-30 mg/l 8,63
(tuhé latky)
CHSK,, 300 100 — 500 mg/I 157
Chrom celkovy — | 0,5 0,1-2 mg/I 0,01
Creeik-
Hlinik - Al 2 0,1-10 mg/I 0,679
N-NH,4 25 - 3,2
Fosfor — P e 2,5 0,5-10 0,306
Nikel - Ni 0,5 0,2-2 0,111
Med'- Cu 0,5 0,2-2 0,051
Cin - Sn 2 0,2-2 0,034
Nepoldrne 3 1-5 0,051
extrahovatelné
latky - NEL (HC)

Emisné poziadavky pre hodnoty znedistenia, uréené emisné limity pre vypustané znecistujuce latky do vody
su aj v sucasnosti na Urovni zodpovedajucej BAT, nie je predpoklad ich prekrocenia.



